	REŽIMI RADA – CNC GLODALICA «EMCO MILL 55» za Aluminij

	Broj

alata
	Skica – opis alata
	Dimenzije

alata
	S (o/min)
	F (mm/min)
	a mm
	Napomena

	(T1)


	Čeono glodalo
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(Shell end mill)

	d40x20
	1700
1500

1200


	250
400

50-100
	0.2
0.5

1
	-ovo glodalo služi isključivo za poravnaavanje čela

	(T2-
T8)
	Utorno glodalo
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(Slot mill cutter)


	d3mm
	2400
	100
	1.5
	-ovo su orjentacioni režimi
-manji promjeri alata imaju veći posmak uz konst.
dubinu i obrnuto

-koristiti tablice za pronalaženje posmaka i dubine

	
	
	d4mm
	2400
	200
	2
	

	
	
	d5mm
	2200
	250
	5
	

	
	
	d6mm
	2000
	300
	5
	

	
	
	d8mm
	1800
	130
	2
	

	
	
	d10mm
	1600
	250
	2
	

	
	
	d12mm
	1250
	300
	3
	

	(T10     -T20)
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Spiralno svrdlo

(Twist drill)


	d3mm
	2400
	250
	
	-koristiti tablice za posmake kod bušenja
-za veće dubine bušenja (>10mm) koristiti ciklus dubokog bušenja


	
	
	d4mm
	2400
	300
	
	

	
	
	d5mm
	2200
	400
	
	

	
	
	d6mm
	2000
	400
	
	

	
	
	d8mm
	1800
	250
	
	

	
	
	d10mm
	1600
	100
	
	

	
	
	d12mm
	1250
	50
	
	

	T10
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Svrdlo-točkalo
(NC start drill)
	d10mm
	2000
	150
	1-2
	-služi za upuštanje manjih provrta(6-8 mm) ili za zatočkavanje (kod preciznih bušenja provrta)

	(T5)
	Kutno glodalo
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(Angle m. cutter)

45˚
60˚
	
	1500

2400
	200

400
	
	-skošenje vanjske konture

-skošenje vanjske konture
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