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Obzirom na preciznost  izrade alata ( to� nost mjera od 0,11 do 0,002 mm) mogu� e su greške 
mjerenja.Naj� eš� i uzroci su: 

-  neprikladno mjerilo u pogledu to� nosti mjerenja: +/-0,001, +/-0,01 ili  +/-0,1mm  

- istrošeno mjerilo:  potrebno umjeravanje (ba�darenje), popravak ili zamjena 

- utjecaj topline: ista temperatura mjerila i proizvoda (20+/- 0,5 0C),  utjecaj temp. � ovjeka 

- utjecaj vlage i prašine:  pove� ane mjere 

- utjecaj vibracija:  odvojiti prostoriju za precizna mjerenja 

- nedovoljno iskustvo:  koso postavljanje, krivo o� itavanje, prejaki pritisak, masno� a... 
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elektromagnetsko polje -   ošte� enje ure� aja i ra� unala 
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- opti� ki mjerni ure� aj koji precizno pozicionira 
po� etnu to� ku ( rub) na proizvodu, a zatim 
pomicanjem stola i završnu to� ku mjerenja te 
pomo� u digitalnog pokaziva� a prikazuje mjeru 

- obi� no se koristi za mjerenje manjih i 
osjetljivih dijelova (nema izravnog kontakta), 
uspona i profila navoja, koraka ozubljenja na 
zup� anicima,dijelova kalupa za polimere… 

- proizvode se s razli� itim pove� anjem, obi� no 
20 do 200 puta 

- obavezno u klimatiziranim uvjetima   

- mikroskopi jednostavne izvedbe postavljaju se 
neposredno na  alatni stroj za prednamještanje 
alata                      
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- za provjeru to� nosti malih i  slo�enih oblika 
proizvoda, npr: u alatni� arstvu pri izradi profilnih 
tokarskih   no�eva 

- projicira uve� anu sliku ( sjenu)  proizvoda na 
projekcionu plohu i uspore� uje s uve� anim crte�om 
na transparentnom papiru (paus)  

- pove� anje se kre� e od 10 do 100 puta 
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- namjenjeni su za brzu i to� nu kontrolu u serijskoj i masovnoj proizvodnji te  izradu zamjenjivih 
dijelova zbog njihova istrošenja u eksploataciji 

- izra� uju se vrlo precizno da tolerancija izrade njihovih mjera ne bi utjecala na rezultate mjerenja 

- razlikujemo kalibre, mjerne plo� ice – etalone i mjerne listi� e 
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