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Obzirom na preciznost izrade alata (most mjera od 0,11 do 0,002 mm) mogwsu greske
mjerenja.Najes i uzroci su:

- neprikladno mjerilo u pogledu tonosti mjerenja: +/-0,001, +/-0,01 ili +/-0,2mm

- istroSeno mjerilo: potrebno umjeravanje (ba dagg¢npopravak ili zamjena

- utjecaj topline: ista temperatura mijerila i proidac(20” °° %), utjecaj temp.ovjeka
- utjecaj vlage i prasine: povane mjere

- utjecaj vibracija: odvojiti prostoriju za precizngerenja

- nedovoljno iskustvo: koso postavljanje, krivatavanje, prejaki pritisak, masna...
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Greske pri mjerenju
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elektromagnetsko polije - oSemje ureaja i raunala
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Primjer oéitanja mjerila toénosti 0,05 mm

20

produfetak za mjerenje ¢
dubine ;

mierna skala ———== 2

krakowi za unutarnje mjere

@ 20|

Mierenje provita s unutarnjim

krakovima
honius skala

w—pomicni krak za vanjske T
-~ mjere

nepomicni krak za
vanjske mjere

Univerzalno mehanicko mjerilo

Ma ocitanu vrijednost dodatl
dvostruku Sirinu kraka:
20+ 25=40 mm

R\__.

Mjerenje dubine pomodu

i — S o produfetka na pomignom
‘ Pomiéno mjerilo s digitalnim pokazivaéem kraku
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Mikrometar za vanjske mjere

a) 13,22 mm b} 12,72 mm c) 12,52 mm
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Dubinski mikrometar s nastavcima
0-2512550/50-75 mm ...

Vrste mikrometara
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milimetarska skala brojéanik s podijelom:

100 crtica -1 okr.f 1Tmm
50 crtica - 2 okr./ 1Tmm

# drzaé zapriévrééenje
na stalak

ticalo - vrh mehanizma Komparator s nastavcima za
- pomak 3-10mm mjerenje dubina

Komparator toénosti 1 1100 mm



skalu zakrenuti
na nulu

prikazana
razlika
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podesavanje mijerenje
uredaja proizvoda
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magnetskom stopom
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Mjerenje razlike visina etalona i proizvoda

okular

- opti ki mjerni ure aj koji precizno pozicionira
po etnu toku ( rub) na proizvodu, a zatim
pomicanjem stola i zavrsnu ta mjerenja te
pomo u digitalnog pokazivaa prikazuje mjeru

i nagibna
: g vodilica

- obi no se Koristi za mjerenje manjih i mjerni stol

osjetljivih dijelova (nema izravnog kontakta),
uspona i profila navoja, koraka ozubljenja na
zup anicima,dijelova kalupa za polimere...

objektiv

- proizvode se s razltim pove anjem, obino »
20 do 200 puta e

- obavezno u klimatiziranim uvjetima

- mikroskopi jednostavne izvedbe postavljaju ¢
neposredno na alatni stroj za prednamjestan;

alata proizvod vijak za
podesavanje

digitalni
pokazivaé

mjerenje mjerenje
razmaka navoja
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. . L . . ureda
- Za provjeru tonosti mgllh | slolgnlh qbllkq . pmlazjmg 2
proizvoda, npr: u alatnarstvu pri izradi profilnih svjetla sa =
tokarskih no eva zamjenjivim :
objektivom L - uredaj svjetiaza
.. . . . . 7 osvjetlienje s
- projicira uve anu sliku ( sjenu) proizvoda na proizved —_ W ARl  poluprolaznim
projekcionu plohu i uspora@je s uveanim crte om ; ~ nagibnim
na transparentnom papiru (paus) projekciona ploha zrcalom
- pove anje se kree od 10 do 100 puta
referentni
criez
ulaz svjetla I
t2222227 nagibno
agledalo
Prikaz projekcije: lijevo - prolazno svjetlo  sredina - Profilni projektor
osvjetljenje [ desno - kombiniacija
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Rucno povecalo

Leée s ucrtanim velicinama:
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Kontaktno ticalo Mjerno ticalo

1'% 1%! %!, % +

- namjenjeni su za brzu i tou kontrolu u serijskoj i masovnoj proizvodnji teradu zamjenjivih
dijelova zbog njihova istroSenja u eksploataciji

- izra uju se vrlo precizno da tolerancija izrade njihowifera ne bi utjecala na rezultate mjerenja

- razlikujemo kalibre, mjerne place — etalone i mjerne lisg
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