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Industrijska strojarska skola zagreb

OCJENJIVACKI LIST

Prakticni dio - izradak 2

Zaporka:

Oznaka
e predmeta
Elementi Izmjerene | Mogudi broj bodova | Ostvaren broj bodova | Ukupno
ocjenjivanja vrijednosti osvojeno
TocCnost | Kvaliteta | Tocnost | Kvaliteta bodova
@ 47 f7 5 2
@ 28 H9 4 2
@41 3 1
@ 36h8 5 2
@ 35 3 1
@ 28 3
M 32x1,5 5 2
SkosSenja(4x) 3 1
L 20 2
L 26 2
L 50 2
L12 2
L9 2
L6 2
44 11

Napomena: Vrijeme izrade se boduje samo ukoliko su svi elementi za ocjenjivanje izradeni.
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Ocjenjivacko povjerenstvo:
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